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TYPE CR100 – CR1200

Les déshydrateurs de la gamme CR ont des débits d’air 
de 100 à 1 200 m3/h. Cette gamme est composée 
de 9 modèles destinés de manière générale à la 
déshumidification de pièces ou pour le process de 
séchage.

It’s in the air ...

... quality does indeed
make a difference!
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Power stations

Dry air storage

Dry air production room

Water works

Corrosion protection

Process air drying

TYPE 

CR100

- CR1200

TYPE CR100 - CR1200

Description

Desiccant dehumidifiers in the CR range, with air  

flows from 100 to 1200 m3/h, consists of 9 models,  

all designed for general purposes, e.g. room air  

dehumidification and process drying.

Features

•  Cabinet manufactured in stainless steel

•  High capacity at normal temperatures and %RH

•  Particularly good capacity at lower temperatures 

and low %RH

•  Deep drying at nominal or reduced air flow

•  Pressure available for external dry air and reg.air 

ducts

•  Complete dehumidifiers, ready for connection to 

ductwork and power supply on site

•  Stepless control of the electric heater on the bigger 

models (controller / SSR relays)

•  High performance desiccant rotor of silica gel, 

washable

•  Separated process- and regeneration air flow,  

2 fans, efficient gaskets

•  Easy access for internal cleaning and for service

Applications

This range of dehumidifiers has a variety of  

applications, among others:

•  Dry air storage in general: Humidity control in un-

heated storerooms/storage buildings

•  Internal corrosion protection of machinery parts, 

bridges etc. with dry air

•  Cold stores and freezers: Reduction of ice on 

evaporators, at doors, on ceilings and on goods

•  Protection of electronics and electrical installations

•  Process and production rooms with low %RH in the 

pharmaceutical and food industries.

•  Water work buildings (including open top filters)

The company policy of making quality products  

has resulted in dehumidifiers characterized by high  

reliability, low maintenance costs, maintainability  

and high capacity. Furthermore, these adsorption  

dehumidifiers are characterized by high capacity  

at low temperatures and additional room heating is 

normally not necessary.

Controls

All Cotes humidity controls, DR10, DA20, DH24, DCC, 

can be used for the CR dehumidifiers. The choice  

depends on the degree of accuracy needed and  

external user information.

CR150-200
CR300

CR600-1200

CR120B

CR100 CR1500 CR110LK ROTORS

CRP2000 + CRT3000 CR2400T CR7000TE

CR 150-200
CR 300

CR 600-1200

Caractéristiques 

•	�Habillage inox

•	�Haute capacité à des conditions de 

température et hygrométrie  

habituelles

•	�Encore plus performant à faible  

température et hygrométrie

•	�Séchage performant à débit d’air 

nominal ou débit d’air réduit

•	�Pression d’air disponible pour gainer 

  le soufflage et le circuit d’air de  

régénération

•	�Unité complète, prête à être gainée et 

raccordée électriquement

•	�Contrôle permanent de la résistance 

électrique sur le plus gros modèle 

(contrôleur SSR)

•	�Rotor silicagel haute performance, 

lavable

•	�Débits d’air de régénération et de  

process séparés, 2 ventilateurs,  

étanchéité parfaite

•	�Accès aisé pour le nettoyage et la 

maintenance.

Applications 

Large possibilités d’applications :

•	Espace de stockage : régulation de 

l’humidité dans les espaces et hangars 

de stockage non chauffés

•	Protection contre la corrosion des 

pièces de machinerie, ponts, etc … 

•	Entrepôts frigorifiques et chambres 

froides : réduction de la glace sur les 

évaporateurs, les portes et plafonds 

ainsi que sur les marchandises 

•	Protection de l’électronique et des 

installations électriques

•	Process de production pour les 

produits alimentaires ou pharmaceutiques 

nécessitant de très faibles hygrométries

•	Stations de pompage et réservoirs

La politique de l’entreprise est de 

fabriquer des produits de qualité, fiables, 

robustes avec de fortes capacités, avec 

une maintenance facilité et de faibles 

coûts de fonctionnement et d’entretien.

En outre ces déshydrateurs à adsorption 

sont caractérisés par de hautes 

performances à hautes et basses 

températures et il n’est donc pas 

nécessaire de devoir chauffer les locaux.

 

Contrôle

Tous les systèmes de contrôle (DR10, 

DA20, DH24, DCC) peuvent être utilisés 

avec les déshydrateurs CR. Le choix 

va dépendre du degré de régulation 

souhaité.
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Caractéristiques techniques

Type
 

Débit d’air  
sec nominal

m³/h

Débit 
d’air de 

régénération

m³/h

Alimentation

 

Puissance 
absorbée 

 kW

Résistance 
électrique 

kW

Disjoncteur

A

Pression 
d’air

Air process

Pa

Pression d’air 
Air 

regeneration 

Pa

Capacité à 20 °C 
/ 60 % H.R.

kg/h

CR100 100 38 1 x 230V 1,1 0,96 10 150 140 0,6

CR150 150 55 1 x 230V 1,7 1,5 10 190 190 0,95

CR200 200 70 1 x 230V 2,0 1,8 10 180 180 1,1

CR300 300 95 3 x 400V 3,3 3,0 10 220 100 2,0

CR450 450 170 3 x 400V 5,2 4,5 10 400 350 3,2

CR600 600 170 3 x 400V 6,1 5,6 10 (13) 300 300 4,0

CR750 750 205 3 x 400V 7,3 6,6 16 350 290 4,5

CR900 900 240 3 x 400V 8,6 7,8 16 250 250 5,6

CR1200 1200 350 3 x 400V 13,7 11,1 20 700 250 7,7

Toutes les données sont valides pour des 

débits d’air nominaux

Une capacité plus élevée (kg/h) peut être 

atteinte en augmentant le débit d’air.

Dimensions & poids

Type
 

Longueur

mm

Largeur

mm

Hauteur

mm 

Entrée air 
process 

 A mm

Sortie air 
sec

B mm

Entrée air 
régénération

C mm

Sortie air 
régénération

D mm

Poids

kg

CR100 370 280 520 Ø 100 Ø 100 140 x 160 Ø 80 21

CR150 615 440 420 167 x 175 Ø 100 Ø 125 Ø 80 38

CR200 615 440 420 167 x 175 Ø 100 Ø 125 Ø 80 38

CR300 880 440 460 167 x 175 Ø 125 Ø 125 Ø 80 60

CR450 903 581 592 263 x 409 Ø 160 Ø 160 Ø 125 95

CR600 1125 600 735 254 x 384 Ø 200 Ø 160 Ø 125 130

CR750 1125 600 735 254 x 384 Ø 200 Ø 160 Ø 125 130

CR900 1125 600 735 254 x 384 Ø 200 Ø 160 Ø 125 150

CR1200 1350 750 860 295 x 566 Ø 200 Ø 200 Ø 160 240

A : Entrée air process	

B : Sortie air sec

C : Entrée air régénération

D : Sortie air régénération
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Fondée en 1978, la société GECO 

s’est rapidement spécialisée 

dans le traitement de l’humidité 

suivant 2 grands axes :                                                                                                                                           

- l’assèchement des murs et 

- la déshumidification de l’air.

La qualité et les performances des 

produits proposés ainsi que les 

compétences du service après-

vente ont été les éléments clés 

du développement de la Société.

L’écologie est un élément 

prédominant dans la conception 

de nos procédés d’assèchement 

des murs grâce à la mise en 

œuvre de techniques non 

polluantes depuis plus de 30 ans !

Les excellents rendements des 

matériels de déshumidification 

proposés contribuent 

également à d’importants gains 

énergétiques.

Dans son département 

ventilation,  GECO,  soucieuse 

d’optimiser les économies 

d’énergie avec des matériels 

spécifiques bien conçus et 

efficaces, propose 7 gammes 

différentes ayant toutes un 

point commun : la récupération 

d’énergie.

D I S T R I B U T I O N
D I S T R I B U T I O N

Z.I. - 8 bis rue de la Redoute
67 207 NIEDERHAUSBERGEN

Tél. 03 88 18 11 18  -  Fax. 03 88 20 51 33
dantherm@geco.fr

Fondée en 1978, la société GECO 

s’est rapidement spécialisée 

dans le traitement de l’humidité 

suivant 2 grands axes :                                                                                                                                           

- l’assèchement des murs et 

- la déshumidification de l’air.

La qualité et les performances des 

produits proposés ainsi que les 

compétences du service après-

vente ont été les éléments clés du 

développement de la Société.

L’écologie est un élément 

prédominant dans la conception 

de nos procédés d’assèchement 

des murs grâce à la mise en œuvre 

de techniques non polluantes  

depuis plus de 30 ans !

Les excellents rendements des 

matériels de déshumidification 

proposés contribuent également 

à d’importants gains énergétiques.

Dans son département ventilation,  

GECO,  soucieuse d’optimiser les 

économies d’énergie avec des 

matériels spécifiques bien conçus 

et efficaces, propose 7 gammes 

différentes ayant toutes un 

point commun : la récupération 

d’énergie.


