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CR

Déshydratation double flux

www.geco.fr



TYPE CR100 - CR1200

Les déshydrateurs de la gamme CR ont des débits d'air
de 100 a 1 200 m3/h. Cette gamme est composée

de 9 modeles destinés de maniere générale a la
déshumidification de piéces ou pour le process de

séchage.

Caractéristiques

- Habillage inox

- Haute capacité a des conditions de
température et hygrométrie
habituelles

« Encore plus performant a faible
température et hygrométrie

« Séchage performant a débit d'air
nominal ou débit d'air réduit

« Pression d‘air disponible pour gainer
le soufflage et le circuit dair de

régénération

- Unité complete, préte a étre gainée et

- Contréle permanent de la résistance

- Rotor silicagel haute performance,
lavable

- Débits d'air de régénération et de
process séparés, 2 ventilateurs,
étanchéité parfaite

« Accés aisé pour le nettoyage et la
maintenance.

raccordée électriquement

électrique sur le plus gros modele
(contréleur SSR)

-
CR 600-1200 La politique de I'entreprise est de
fabriquer des produits de qualité, fiables,

robustes avec de fortes capacités, avec
CR 300 P

une maintenance facilité et de faibles
coUts de fonctionnement et dentretien.
En outre ces déshydrateurs a adsorption
sont caractérisés par de hautes
performances a hautes et basses
températures et il n'est donc pas
nécessaire de devoir chauffer les locaux.

Controle

Tous les systémes de controle (DR10,
DA20, DH24, DCC) peuvent étre utilisés
avec les déshydrateurs CR. Le choix

va dépendre du degré de régulation
souhaité.



Caractéristiques techniques

CR100 1x230V
----------
CR200 1x230V
----------
CR450 3 x 400V
----------
CR750 3 x 400V
----------
CR1200 1200 3 x 400V

Toutes les données sont valides pour des Une capacité plus élevée (kg/h) peut étre
débits d'air nominaux atteinte en augmentant le débit d‘air.

Dimensions & poids

CR100 @100 @100 140 x 160
---------
CR200 167 x 175 @ 100 @125
---------
CR450 263 x 409 2160 2160 @125
---------
CR750 1125 254 x 384 @ 200 ? 160 @125
---------
CR1200 1350 295 x 566 @ 200 @ 200 2160
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A : Entrée air process
B : Sortie air sec
C: Entrée air régénération

D : Sortie air régénération



Fondée en 1978, la société GECO
s'est rapidement spécialisée

dans le traitement de I'numidité
suivant 2 grands axes :

- I'asséchement des murs et

- la déshumidification de I'air.

La qualité et les performances des
produits proposés ainsi que les
compétences du service apres-
vente ont été les éléments clés du
développement de la Société.
L'écologie est un élément

prédominant dans la conception économies d'énergie avec des

de nos procédés d'asséchement matériels spécifiques bien congus
des murs grace a la mise en ceuvre et efficaces, propose 7 gammes
de techniques non polluantes différentes ayant toutes un
depuis plus de 30 ans ! point commun : la récupération
Les excellents rendements des d'énergie.

matériels de déshumidification
proposés contribuent également
a d'importants gains énergétiques.
Dans son département ventilation,
GECO, soucieuse d'optimiser les
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